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System wizyjny Hitachi do weryfikaciji
poprawnosci nadruku na linii puszkowej




Klient:
Browar Okocim Carlsberg Supply Company Polska S.A.

.
Kontrola procesu kluczem do eféektywnosci

Branza:
Rozlewnicza

Realizacja:
Grudzieh 2022

Urzgdzenie:
System wizyjny OVC Hitachi MC-20S

CASE STUDY

Wydajnos¢:
60 tysiecy puszek na godzing

Czas realizacji:
16 tygodni od oficjalnego zamowienia

Browar Okocim to ponad 170 lat dziedzictwa piwowarstwa. Jest to nie tylko
najwiekszy browar Grupy Carlsberg w Polsce, ale i jeden z najwiekszych
i najnowoczesniejszych browardw Carlsberg Breweries w Europie. Stynie -

on z najwyzszej jakoSci warzonego piwa.

Wyzwania Klienta

Btednie oznakowane produkty spowodowane:
e specyfikq procesu produkcyjnego polegajgcego
na wystepowaniu kropel wody na dnie puszki,
ktére wptywajg na rozmycie nadruku podczas

etapu znakowania,

incydentalnymi brakami nadruku, bgdz jego
deformacjq,

typowymi btedami operatorskimi.

Reklamacje

Wynikajgce z duzych predkosci linii, utrudniajgcych
pracownikom kontrole jakosci nadruku.
Niepoprawnie oznakowany towar trafiat na
reklamacje generujgc wysokie koszty logistyczne
oraz negatywnie wptywat na wizerunek firmy.

Wymagajqce srodowisko produkcyjne
Predkos¢ liniowa transporteréw osiggajgca
105 metréw na minute wymagata od systemu
duzej szybkosci wykonywania zdje¢ i analizy
nadruku, aby zdgzy€ odrzuci¢ btednie
oznakowane produkty.

~Profesjonalizm i zaangazowanie pracownikow
firmy Hitmark sprawiajq, ze z petnym
przekonaniem polecamy zaréwno ich produkty,
jak i ustugi serwisowe. Dzigki wspotpracy

Z Hitmark nasza produkcja stata sie bardziej
efektywna i niezawodna.”

Dyrektor Browaru Okocim
Marcin Bedlin

Realizacja

Na poczqtku wykonano szereg
testow predkosciowych systemu
ze wzgledu na wysokg wydajnos¢ linii
(105m/min oraz 60 000 puszek/h).
Konieczne byto rowniez dobranie odpowiedniego
o$wietlacza do wklestego dna puszki aluminiowej
pozwalajgcego na 100% odczyt nadruku przez
kamere.

Kolejnym etapem byt dobér drukarki, ktéry pozwoli
na precyzyjne znakowanie z duzqg predkosciq

w dwoch wierszach. Wybér padt na model zdwoma
dyszami 65y umozliwiajgcymi znakowanie wigkszqg
kropkq dla lepszej widocznosci nadruku.

Po zainstalowaniu systemu wizyjnego zostat on
skomunikowany z drukarkq tak, aby operator mégt
wprowadzag tres€ nadruku do jednego urzgdzenia.
Dodatkowo system wyposazono w funkcje zdalnego
dostepu, co pozwala na zdalny podglgd
parametrow i serwis urzgdzenia.

Oswietlacz:
CCS Inc model DPM-150-15DR2

Drukarki:
Hitachi UX-D860W

W dalszej kolejnosci we wspodtpracy z dziatem
automatyki zaktadu ustabilizowano transportery,
poprzez zastosowanie kotew chemicznych,
zamontowano wyrzutnik btednie oznakowanych
puszek oraz wanne z ptaszczem amortyzujgcym
odrzut.

Ostatnim etapem projektu byto zainstalowanie
systemu w zaktadzie, kalibracja z wyrzutnikiem
oraz szkolenie techniczne z obstugi urzgdzenia.

Dzieki wdrozeniu systemu wizyjnego Hitachi,
klient zdotat wyeliminowa¢ problemy zwigzane
z btednie oznakowanymi puszkami.
Zminimalizowanie liczby zwrotéw i obnizenie
kosztéw zwigzanych z obstugq reklamacji
przyczynity sie do zwigkszenia efektywnosci
operacyjnej oraz wzmocnienia wizerunku firmy,
jako producenta dbajgcego o najwyzszqg jakos¢
swoich produktéw.

Sukces projektu zaowocowat decyzjq Dyrekcji
o zakupie i wdrozeniu kolejnego systemu
wizyjnego na blizniaczq linig.

Korzysci dla Klienta

® Dzieki wyeliminowaniu btedéw nadruku klient
poprawit jako$¢ swoich produktéw, co znaczgco
wptyneto na dobry wizerunek firmy w oczach
odbiorcow kohcowych, jak i sieci dyskontow;

spadek liczby zwrotéw wynikajgcych z btednie
oznakowanych puszek, spowodowat

zmniejszenie kosztéw produkcii;

zwiekszenie efektywnosci operacyjnej firmy

wptyneto na jej zdolnos¢ do wykonywania

dziatah w sposéb optymalny i poprawito wyniki
jednoczesnie generujgc oszczednosci;

zdalny dostgp do systemu umozliwiajgcy
sprawdzenie parametréw i odczyt btedéw
zredukowat liczbe awarii, a tym samym poprawit
wydajnos¢ pracy.




